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MULTIVAC auf der FachPack 2018 in Niirnberg (Halle 1,
Stand 221)

Innovatives Verpackungskonzept fiir

medizinische und pharmazeutische Produkte

Wolfertschwenden, 31. Juli 2018 - Auf der FachPack 2018 stellt
MULTIVAC ein innovatives Konzept fiir das Verpacken von medizi-
nischen und pharmazeutischen Produkten vor, das sich durch eine
innovative Offnungshilfe fiir die leichte Produktentnahme aus-
zeichnet. Dariiber hinaus werden eine Verpackungslinie mit auto-
matischer Spritzenzufiihrung sowie eine neue Etikettierlosung pra-
sentiert, mit der sich Falzprodukte, wie beispielsweise Packungsbei-

lagen, automatisch verschlieBen lassen.

Mit Snapsil® stellt MULTIVAC ein neuartiges Verpackungskonzept
fur medizinische und pharmazeutische Produkte vor, das sich fiir das
Verpacken von Produkten wie z. B. Spritzen, Tabletten, Pflaster, Injekto-
ren, Katheter etc. eignet. Mit ihrer integrierten ,snap opening”-Funktion
bieten Snapsil-Packungen eine innovative Offnungshilfe, wodurch die
Packungen auch fir dltere Menschen oder Personen mit Handicap ein-
facher nutzbar sind. Auch im hektischen Klinik- und Pflegealltag knnen
die Packungen schnell gedffnet und das Packgut leicht und kontrolliert
entnommen werden. In Abhangigkeit des Produkts ist die Packung mit
einer ,click to close”-Funktion ausstattbar, so dass sie auch zum mehr-
maligen Gebrauch gedffnet und wieder sicher verschlossen werden
kann. Zusatzlich ermdglicht ein Erstéffnungsschutz ein Maximum an
Produktsicherheit. Die Snapsil-Verpackungen lassen sich sowohl auf
Tiefziehverpackungsmaschinen als auch auf Traysealern von MULTIVAC
herstellen. Die Losung wurde gemeinsam mit der Snapsil Corporation

entwickelt.

Des Weiteren prasentiert MULTIVAC eine automatisierte Verpackungs-

linie fiir das Verpacken von medizinischen Sterilgiitern. Diese Linie
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besteht aus einer Tiefziehverpackungsmaschine R 245 mit ei-

nem Spritzenzufihrsystem, einem Thermotransferdrucker zur Bedruck-
ung der Packungen mit flexiblen Produktionsdaten sowie einem Vision-
system zur Druckbildkontrolle. Die R 245 ist frei konfigurierbar und bie-
tet eine hohe Flexibilitat hinsichtlich Packstoffe und Packungsformate.
Auf der FachPack ist sie mit einem automatischen Zufiihrsystem fiir
die Beladung von vorgefiillten Glas- oder Kunststoffspritzen ausge-
stattet, das die Produkte kontrolliert und prozesssicher in die Packungs-
kavitaten einbringt. Das Zuflihrsystem besteht aus einem Zufthrwellen-
system, einem Vereinzelungsrad, einem Transportband und einem pick
& place-Roboter. Alle Komponenten der Zufiihrung sind mit der Tief-
ziehverpackungsmaschine synchronisiert und Gber das Bedienterminal

komfortabel und sicher zu steuern.

Aus dem breiten Produktspektrum der Kammermaschinen wird die
Kammermaschine C 300 TC zu sehen sein. Sie ermdglicht das sichere
Verpacken von medizinischen Sterilgitern in Beuteln, wobei Verpackun-
gen unter Vakuum oder modifizierter Atmosphare und reduziertem
Restsauerstoffgehalt hergestellt werden kdnnen. Eine temperaturgere-
gelte und permanent beheizte Siegelschiene, die sowohl validierbar als
auch kalibrierbar ist, sorgt bei dieser reinraumtauglichen Maschine fiir

eine reproduzierbare Siegelqualitat.

Seine umfassende Kompetenz im Bereich der Etikettierldsungen de-
monstriert MULTIVAC mit der neuen Modellreihe der Etikettierer L 35x.
Diese ist auf das automatische VerschlieBen von Falzprodukten, wie zum
Beispiel Packungsbeilagen ausgelegt. Auf der FachPack wird das Modell
L 352 mit einem Etikettenspender prasentiert, mit dem sich die Pa-
ckungsbeilagen entweder riickseitig mit einem Etikett oder mit einem
Etikett an der Produktvorderkante und einem weiteren Etikett an der

rickwartigen Kante verschlieBen lassen.

Der L 352 l3sst sich an die Falzmaschinen verschiedener Hersteller an-
schlieBen. Die Papierprodukte werden direkt iibernommen. Durch eine
zentrale Hohenverstellung am Gestell kann der Etikettierer schnell an

unterschiedliche Arbeitshohen angepasst werden, separate Servoan-
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triebe flir den oberen und unteren Riementransport sorgen

fur die Anpassung an verschiedene Produktdicken und Papierformate.
Die Umstellung auf andere Etikettenbreiten und Etikettenpositionen er-
folgt Giber einfach austauschbare Spendekanten in Verbindung mit spe-

ziellen Formatplatten fiir das Andriicksystem.

[4.243 Zeichen inkl. Leerzeichen]

Uber MULTIVAC

MULTIVAC ist einer der weltweit fihrenden Anbieter von Verpackungsl6-
sungen flr Lebensmittel aller Art, Life Science- und Healthcare-Produkte
sowie Industriegiter. Das MULTIVAC Portfolio deckt nahezu alle Anfor-
derungen der Verarbeiter hinsichtlich Packungsgestaltung, Leistung und
Ressourceneffizienz ab. Es umfasst unterschiedliche Verpackungstechno-
logien ebenso wie Automatisierungsldsungen, Etikettier- und Qualitats-
kontrollsysteme. Abgerundet wird das Angebot durch dem Verpackungs-
prozess vorgelagerte Losungen im Bereich Portionieren und Processing.
Dank einer umfassenden Linienkompetenz kdnnen alle Module in ganz-
heitliche Losungen integriert werden. Damit gewdhrleisten Lodsungen von
MULTIVAC eine hohe Bedien- und Prozesssicherheit sowie eine hohe Ef-
fizienz. Die MULTIVAC Gruppe beschaftigt weltweit etwa 5.300 Mitarbei-
ter, am Hauptsitz in Wolfertschwenden sind es etwa 1.900 Mitarbeiter.
Mit Gber 80 Tochtergesellschaften ist das Unternehmen auf allen Konti-
nenten vertreten. Mehr als 1.000 Berater und Service-Techniker in aller
Welt stellen ihr Know-how und ihre Erfahrung in den Dienst des Kunden
und sorgen flr eine maximale Verfligbarkeit aller installierten MULTIVAC

Maschinen. Weitere Informationen finden Sie unter: www.multivac.com.

Unternehmenskontakt

MULTIVAC Sepp Haggenmiiller SE & Co. KG
Tanja Nickels

Bahnhofstr. 4

D-87787 Wolfertschwenden

Tel.: +49 (0) 8334 601 — 1544

E-Mail: tanja.nickels@multivac.de
www.multivac.com


http://www.multivac.com/
http://www.multivac.com/

27-18

PRESSEMITTEILUNG

Pressekontakt

REDAKON

Vera Sebastian
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